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Продовження додатка 1


Додаток 1
до Порядку 
РОЗРАХУНОК 
максимальної продуктивності обладнання 
для виробництва спирту етилового, біоетанолу 
відділення термоферментативної обробки сировини 
1. Максимальну продуктивність обладнання для виробництва спирту етилового, біоетанолу відділення термоферментативної обробки сировини (далі — технологічне обладнання) за умови низькотемпературного розварювання крохмалевмісної сировини залежно від сумарного геометричного об’єму апаратів термоферментативної обробки (АТФО) визначають за формулою 1:
Пнр = 450 × 0,95 × (Vатфо 1 + Vатфо 2 + … Vатфо n) × К1 × К2,
де Пнр — максимальна продуктивність технологічного обладнання, літрів на добу;
450 — емпіричний коефіцієнт, що характеризує питомий вихід спирту етилового з одиниці об’єму АТФО, л/(добу × м3);
0,95 — коефіцієнт зменшення продуктивності за рахунок часу, необхідного для проведення регулярного миття та дезінфекції технологічного обладнання;
Vатфо 1, Vатфо 2, Vатфо n — геометричний об’єм 1, 2, …, n-ного АТФО,
куб. метрів;
К1 — коефіцієнт, що враховує ступінь подрібнення сировини (К1 = 1 для ступеня подрібнення, що забезпечує прохід ≥ 91 % через сито з отворами d = 1 міліметр; К1 = 0,9 для ступеня подрібнення, що забезпечує прохід < 91 % через сито з отворами d = 1 міліметр);
К2 — коефіцієнт, що враховує вид перероблюваної сировини (для кукурудзи К2 = 1; для пшениці, тритикале К2 = 0,9; для жита К2 = 0,75).
2. Максимальну продуктивність технологічного обладнання за умови високотемпературного розварювання крохмалевмісної сировини залежно від об’єму колон першого і другого ступеня, витримувача визначають за формулою 2:
Пвр = 1 250 × 0,95 × (Vперший + Vдругий + Vвитримувач) × К1 × К2,
де Пвр — максимальна продуктивність технологічного обладнання, літрів на добу; 
1 250 — емпіричний коефіцієнт, що характеризує питомий вихід спирту етилового з одиниці об’єму апаратів високотемпературного розварювання, л/(добу × м3);
0,95 — коефіцієнт зменшення продуктивності за рахунок часу, необхідного для проведення регулярного миття та дезінфекції технологічного обладнання;
Vперший, Vдругий, Vвитримувач — геометричний об’єм відповідно колон першого і другого ступеня, витримувача, куб. метрів;
К1 — коефіцієнт, що враховує ступінь подрібнення сировини (К1 = 1 для ступеня подрібнення, що забезпечує прохід ≥ 91 % через сито з отворами d = 1 міліметр; К1 = 0,9 для ступеня подрібнення, що забезпечує прохід < 91 % через сито з отворами d = 1 міліметр);
К2 — коефіцієнт, що враховує вид перероблюваної сировини (для кукурудзи К2 = 1; для пшениці, тритикале К2 = 0,9; для жита К2 = 0,75).
