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Додаток 2 
до Порядку
РОЗРАХУНОК 
максимальної продуктивності обладнання для виробництва 
спирту етилового, біоетанолу бродильного відділення
1. Виробництво спирту етилового, біоетанолу із крохмалевмісної сировини.
Максимальну продуктивність обладнання для виробництва спирту етилового, біоетанолу бродильного відділення (далі — технологічне обладнання) за умови періодичної схеми зброджування протягом 72 годин залежно від геометричного об’єму бродильних апаратів визначають за формулою 1:
Пбв = 0,95 × (Vба 1 + Vба 2 + … + Vба n) × К3,
де Пбв — максимальна продуктивність технологічного обладнання, літрів на добу;
0,95 — коефіцієнт зменшення продуктивності за рахунок часу, необхідного для проведення регулярного миття та дезінфекції технологічного обладнання;
Vба 1, Vба 2, …, Vба n — геометричний об’єм 1, 2, …, n-ного бродильних апаратів, куб. метрів;
К3 — коефіцієнт, що враховує об’ємну концентрацію спирту етилового у бражці, який визначають за формулою 2 або згідно з таблицею 1, л/(добу × м3):
К3 = 2,8 × 0,85 × К4 × К5,
де 2,8 — емпіричний коефіцієнт;
0,85 — коефіцієнт заповнення бродильних апаратів;
К4 — об’ємна частка спирту етилового у бражці, % об.;
К5 — коефіцієнт, що враховує наявність або відсутність передавального апарата. За наявності К5 = 1,05, у разі відсутності К5 = 1.
Таблиця 1
Значення К3 залежно від об’ємної 
частки спирту етилового у бражці
	Об’ємна частка спирту етилового у бражці, % об.
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18

	Значення К3 за наявності передавального апарата, л/(добу × м3)
	20
	22,5
	25
	27,5
	30
	32,5
	35
	37,5
	40
	42,5
	45

	Значення К3 у разі відсутності передавального апарата, л/(добу ×м3)
	19
	21,4
	23,8
	26,2
	28,6
	30,9
	33,3
	35,7
	38,1
	40,5
	42,8


2. Виробництво спирту етилового, біоетанолу із цукровмісної сировини.
Максимальну продуктивність технологічного обладнання залежно від геометричного об’єму бродильних апаратів і дріжджегенераторів визначають за формулою 3:
Пбв = 0,95 × (Vба 1 + Vба 2 + … + Vба n + Vдг 1 + Vдг 2 + … + Vдг n) × К5 × К6,
де Пбв — максимальна продуктивність технологічного обладнання, літрів на добу;
0,95 — коефіцієнт зменшення продуктивності за рахунок часу, необхідного для проведення регулярного миття та дезінфекції технологічного обладнання;
Vба 1, Vба 2, …, Vба n — геометричний об’єм 1, 2, …, n-ного бродильних апаратів, куб. метрів;
Vдг 1, Vдг 2, …, Vдг n — геометричний об’єм 1, 2, …, n-ного дріжджегенератора, куб. метрів;
К5 — коефіцієнт, що враховує наявність або відсутність передавального апарата за умови періодичної схеми зброджування. За наявності К5 = 1, у разі відсутності К5 = 0,95. Для двопотокової чи однопотокової схеми при безперервному зброджуванні коефіцієнт К5 не застосовують;
К6 — коефіцієнт, що залежить від виду схеми зброджування мелясного сусла, л/(добу × м3), і визначається згідно з таблицею 2. У разі коли час зброджування відрізняється від значень, зазначених у таблиці 2, значення коефіцієнта розраховують інтерполяцією.
Таблиця 2
Значення коефіцієнта К6
	Вид схеми зброджування мелясного сусла
	Значення К6, л/(добу × м3)

	Схема вдосконаленого двопотокового зброджування концентрованого (25—27 % сухих речовин) мелясного сусла протягом 24 годин у разі однопродуктового виробництва
	80

	Схема двопотокового зброджування мелясного сусла звичайної (21—22 % сухих речовин) концентрації протягом 24 годин у разі однопродуктового виробництва
	78

	Схема однопотокового зброджування мелясного сусла протягом 24 годин у разі двопродуктового виробництва
	70

	Схема періодичного зброджування концентрованого (25—27 % сухих речовин) мелясного сусла протягом 
36 годин 
	40

	Схема періодичного зброджування концентрованого (25—27 % сухих речовин) мелясного сусла протягом 
72 годин 
	26,7


________
Примітка.  Під час застосування схеми періодичного зброджування мелясного сусла в разі виробництва спирту етилового, біоетанолу із цукровмісної сировини геометричний об’єм дріжджегенераторів у формулі 3 не враховують.
