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Додаток 3
до Порядку
РОЗРАХУНОК 
максимальної продуктивності обладнання для виробництва 
спирту етилового брагоректифікаційного відділення 
Максимальну продуктивність обладнання для виробництва спирту етилового брагоректифікаційного відділення (далі — технологічне обладнання) залежно від технічних характеристик, фізичного зносу основних колон брагоректифікаційної установки — бражної, епюраційної та ректифікаційної, а також сорту спирту етилового, що виробляється, визначають за формулою 1:
Пкол = 0,9 × Пбкол × К7 × К8 × (1 + К9),
де Пкол — максимальна продуктивність технологічного обладнання брагоректифікаційної установки, літрів на добу;
0,9 — коефіцієнт зменшення продуктивності за рахунок часу, необхідного для проведення регулярного миття технологічного обладнання;
Пбкол — базове (проектне) значення продуктивності колони, літрів на добу, згідно з проектною документацією або документацією 
підприємства — виробника обладнання, а в разі відсутності документації — визначене згідно з таблицями 1—3 або розрахунковим методом;
К7 — коефіцієнт, що залежить від сорту спирту етилового, який виробляють на підприємстві (згідно з таблицею 4);
К8 — коефіцієнт, що враховує фізичний знос технологічного обладнання; 
К9 — коефіцієнт, що враховує кількість масообмінних тарілок в епюраційній колоні [К9 = 0,002 × (n − 39)] і ректифікаційній колоні [К9 = 0,002 × (n − 74)],
де 0,002 — емпіричний коефіцієнт;
n — кількість масообмінних тарілок у колоні, що експлуатується на підприємстві;
39 — кількість масообмінних тарілок в епюраційній колоні, продуктивність якої зазначена в таблиці 2;
74 — кількість масообмінних тарілок у ректифікаційній колоні, продуктивність якої зазначена в таблиці 3.
Для розрахунку продуктивності бражних колон коефіцієнти К7 і К9 не застосовують.
Максимальною продуктивністю технологічного обладнання вважається максимальна продуктивність, літрів на добу, найменш продуктивної із основних колон, що входять до складу брагоректифікаційної установки. 
У разі коли до складу брагоректифікаційної установки включено декілька колон однакового функціонального призначення, їх загальна продуктивність визначається як сума продуктивностей таких колон.
Таблиця 1
Базова продуктивність бражної колони, що працює при тиску
50—130 кілопаскалів і має не менше ніж 24 масообмінних тарілки
	Тип масообмінних тарілок
	Колони діаметром, метрів

	
	0,6
	0,8
	1
	1,2
	1,4
	1,6
	1,8
	2
	2,2

	
	Продуктивність, літрів на добу

	Подвійного кип’ятіння
	
	8 000
	10 000
	15 000
	20 000
	30 000
	
	
	

	Клапанні, ситчасті або лускоподібні
	7 000
	10 000
	15 000
	20 000
	30 000
	40 000
	50 000
	70 000
	90 000


___________
Примітка.  Продуктивність бражної колони, що працює при тиску нижче ніж 50 кілопаскалів і вище ніж 130 кілопаскалів, визначають за даними підприємства — виробника обладнання або проектної організації чи на підставі результатів технологічних і гідродинамічних розрахунків.
Таблиця 2
Базова продуктивність епюраційної колони, що працює при тиску 
50—130 кілопаскалів і має не менше ніж 39 масообмінних  тарілок
	Тип масообмінних тарілок
	Колони діаметром, метрів
	

	
	0,5
	0,7
	0,8
	1
	1,2
	1,5
	2

	
	Продуктивність, літрів на добу

	Багатоковпачкові чи клапанні при відстані між тарілками:
	
	
	
	
	
	
	

	0,17 метра
	7 000
	10 000
	15 000
	20 000
	30 000
	50 000
	80 000

	0,24—0,25 метра
	10 000
	13 000
	20 000
	25 000
	40 000
	60 000
	100 000


___________
Примітка.  Продуктивність епюраційної колони, що працює при тиску нижче ніж 50 кілопаскалів і вище ніж 130 кілопаскалів та відстані між масообмінними тарілками, що різниться від зазначених у таблиці, визначають за даними підприємства — виробника обладнання або проектної організації чи на підставі результатів технологічних і гідродинамічних розрахунків.
Таблиця 3
Базова продуктивність ректифікаційної колони, що працює при тиску 
50—130 кілопаскалів і має не менше ніж 74 масообмінні тарілки
	Тип масообмінних тарілок
	Колони діаметром, метрів

	
	0,7
	0,8
	1
	1,2
	1,6
	2
	2,2

	
	Продуктивність, літрів на добу

	Багатоковпачкові чи клапанні при відстані між тарілками:
	
	
	
	
	
	
	

	0,17 метра
	7 000
	10 000
	15 000
	20 000
	30 000
	50 000
	

	0,24—0,25 метра
	10 000
	13 000
	20 000
	25 000
	40 000
	60 000
	90 000


___________
Примітка.  Продуктивність ректифікаційних колон, що працюють при тиску нижче ніж 50 кілопаскалів і вище ніж 130 кілопаскалів та відстані між масообмінними тарілками, що різниться від зазначених у таблиці, визначають за даними підприємства — виробника обладнання або проектної організації чи на підставі результатів технологічних і гідродинамічних розрахунків.
Таблиця 4
Значення коефіцієнта К7
	Сорт спирту етилового
	Спирт етиловий ректифікований
	Спирт етиловий із показниками якості, нижчими за показники спирту етилового “Вищої очистки”

	
	“Екстра”, “Люкс”, “Пшенична сльоза” та інші аналогічні за показниками якості
	“Вищої очистки” та інші аналогічні за показниками якості
	

	Значення К7
	0,85
	1
	1,15


Продуктивність основних колон брагоректифікаційної установки, визначена в таблицях 1—3, можлива за умови забезпечення достатньої поверхні теплообміну (рекуперативних кип’ятильників, підігрівачів бражки, дефлегматорів, конденсаторів) для відводу тепла конденсації водно-спиртової пари, що виходить із верхньої частини колон. Достатньою вважають поверхню теплообміну за умови дотримання співвідношення продуктивності колони та величини поверхні теплообміну не більше ніж: для бражної колони — 300 л/м2, для епюраційної колони — 
500 л/м2 × К7, для ректифікаційної колони — 300 л/м2 × К7 відповідно.
