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Продовження додатка 4


Додаток 4
до Порядку 
РОЗРАХУНОК
максимальної продуктивності обладнання для виробництва 
біоетанолу, спирту етилового відділення дистиляції та зневоднення
1. Максимальну продуктивність обладнання для виробництва біоетанолу, спирту етилового зневодненого із спиртової бражки визначають залежно від технічних характеристик, фізичного зносу основних колон — бражної (дистиляційної) та концентраційної (ректифікаційної), а також геометричного об’єму адсорберів і площі мембранних модулів для зневоднення.
2. Максимальну продуктивність основних колон — бражної (дистиляційної) та концентраційної (ректифікаційної) визначають за формулою 1:
Пкол = 0,9 × Пбкол × К8,
де Пкол — максимальна продуктивність обладнання установки з виробництва біоетанолу, спирту етилового зневодненого, літрів на добу;
0,9 — коефіцієнт зменшення продуктивності за рахунок часу, необхідного для проведення регулярного миття обладнання для виробництва біоетанолу, спирту етилового відділення дистиляції та зневоднення (далі — технологічне обладнання);
Пбкол — базове (проектне) значення продуктивності колони, літрів на добу, яке визначають згідно з проектною документацією або документацією підприємства — виробника обладнання, а в разі відсутності документації —розрахунковим методом; 
К8 — коефіцієнт, що залежить від фізичного зносу технологічного обладнання.
3. Максимальну продуктивність адсорберів визначають за формулою 2:
Падс = 0,95 × 2 750 × Vадс × N,
де Падс — максимальна продуктивність адсорберів, літрів на добу;
0,95 — коефіцієнт зменшення продуктивності за рахунок часу, необхідного для проведення регулярного миття технологічного обладнання;
2 750 — питома продуктивність адсорбера, л/(добу × м2);
Vадс — об’єм циліндричної частини адсорбера, куб. метрів; 
N — кількість адсорберів.
4. Максимальну продуктивність мембранних модулів для зневоднення спирту етилового визначають за формулою 3:
Пмм = 0,95 × Ппит мм × Fмм × N,
де Пмм — максимальна продуктивність мембранних модулів, літрів на добу;
0,95 — коефіцієнт зменшення продуктивності за рахунок часу, необхідного для проведення регулярного миття технологічного обладнання;
Ппит мм — питома продуктивність мембран для виробництва спирту етилового зневодненого, л/(добу × м2), визначається проектною чи конструкторською документацією;
Fмм — площа фільтрування одного мембранного модуля, кв. метрів; 
N — кількість мембранних модулів.
