









Продовження додатка 5


Додаток 5
до Порядку 
ІНФОРМАЦІЯ
про основні технічні і технологічні параметри виробництва спирту етилового, біоетанолу для визначення максимальної продуктивності обладнання для виробництва спирту етилового, біоетанолу
________________________________________________________________
(найменування юридичної особи, код згідно з ЄДРПОУ)
	Порядковий номер
	Найменування виробничих підрозділів, перелік технологічного обладнання та параметрів, що характеризують особливості технології виробництва спирту етилового, біоетанолу
	Інформація про технічні і технологічні параметри виробництва спирту етилового, біоетанолу

	Відділення термоферментативної обробки сировини

	1.
	За умови низькотемпературного розварювання:
апарати термоферментативної обробки замісу — АТФО 1, АТФО 2, …, АТФО n
	геометричний об’єм, куб. метрів 

	2.
	За умови високотемпературного розварювання:
варочні колони першого і другого ступеня, витримувач
	геометричний об’єм, куб. метрів

	3.
	Вид перероблюваної сировини
	кукурудза, пшениця, тритикале, жито, інше

	4.
	Ступінь подрібнення сировини
	прохід через сито d = 1 міліметр 
≥ 91 % або < 91 %

	Бродильне відділення

	5.
	Під час виробництва спирту етилового, біоетанолу із крохмалевмісної сировини:
	

	
	бродильні апарати
	кількість і геометричний об’єм, куб. метрів

	
	передавальний апарат
	геометричний об’єм, куб. метрів (у разі наявності)

	
	дозріла бражка
	об’ємна частка спирту етилового, % об.

	6.
	Під час виробництва спирту етилового, біоетанолу із цукровмісної сировини:
	

	
	бродильні апарати і дріжджегенератори (для виробництва за двопотоковою чи однопотоковою схемою зброджування)
	кількість і геометричний об’єм, куб. метрів

	
	вид схеми зброджування мелясного сусла
	схема вдосконаленого двопотокового зброджування концентрованого (25—27 % сухих речовин) мелясного сусла протягом 24 годин у разі однопродуктового виробництва

	
	
	схема двопотокового зброджування мелясного сусла звичайної (21—22 % сухих речовин) концентрації протягом 24 годин у разі однопродуктового виробництва

	
	
	схема однопотокового зброджування мелясного сусла протягом 24 годин у разі двопродуктового виробництва

	
	
	схема періодичного зброджування концентрованого (25—27 % сухих речовин) мелясного сусла протягом 36 годин

	
	
	схема періодичного зброджування концентрованого (25—27 % сухих речовин) мелясного сусла протягом 72 годин 

	
	
	інше

	
	дозріла бражка
	об’ємна частка спирту етилового, % об.

	Брагоректифікаційне відділення

	7.
	Бражна колона
	копія паспорта із зазначенням продуктивності колони та креслення загального виду колони 
(за наявності)
діаметр, метрів; тип і кількість тарілок; відстань між тарілками, метрів
поверхня теплообміну рекуперативних кип’ятильників, підігрівачів бражки, дефлегматорів, конденсаторів, кв. метрів 
робочий тиск над верхньою масообмінною тарілкою колони, кілопаскалів

	8.
	Епюраційна колона
	копія паспорта із зазначенням продуктивності колони та креслення загального виду колони 
(за наявності)
діаметр, метрів; тип і кількість тарілок; відстань між тарілками, метрів
поверхня теплообміну рекуперативних кип’ятильників, підігрівачів бражки, дефлегматорів, конденсаторів, кв. метрів 
робочий тиск над верхньою масообмінною тарілкою колони, кілопаскалів
сорт спирту етилового, що виробляється, або його характеристики

	9.
	Ректифікаційна колона
	копія паспорта із зазначенням продуктивності колони та креслення загального виду колони 
(за наявності)
діаметр, метрів; тип і кількість тарілок; відстань між тарілками, метрів
поверхня теплообміну рекуперативних кип’ятильників, підігрівачів бражки, дефлегматорів, конденсаторів, кв. метрів 
робочий тиск над верхньою масообмінною тарілкою колони, кілопаскалів
сорт спирту етилового, що виробляється, або його характеристики

	10.
	Колона кінцевої очистки
	копія паспорта із зазначенням продуктивності колони та креслення загального виду колони 
(за наявності)
діаметр, метрів; тип і кількість тарілок; відстань між тарілками, метрів
поверхня теплообміну рекуперативних кип’ятильників, дефлегматорів, конденсаторів, кв. метрів 
робочий тиск над верхньою масообмінною тарілкою колони, кілопаскалів
сорт спирту етилового, що виробляється, або його характеристики

	Відділення дистиляції та зневоднення 

	11.
	Дистиляційна колона
	копія паспорта із зазначенням продуктивності колони та креслення загального виду колони 
(за наявності)
діаметр, метрів; тип і кількість тарілок; відстань між тарілками, метрів
поверхня теплообміну рекуперативних кип’ятильників, підігрівачів бражки, дефлегматорів, конденсаторів, кв. метрів 
робочий тиск над верхньою масообмінною тарілкою колони, кілопаскалів


	12.
	Концентраційна колона
	копія паспорта із зазначенням продуктивності колони та креслення загального виду колони 
(за наявності)
діаметр, метрів; тип і кількість тарілок; відстань між тарілками, метрів
поверхня теплообміну рекуперативних кип’ятильників, дефлегматорів, конденсаторів, кв. метрів 
робочий тиск над верхньою масообмінною тарілкою колони, кілопаскалів

	13.
	Адсорбери
	креслення загального виду адсорбера (за наявності)
об’єм циліндричної частини адсорбера, куб. метрів 
кількість адсорберів

	14.
	Блок мембранного зневоднення
	кількість мембранних модулів
площа фільтрування одного мембранного модуля, 
кв. метрів 
питома продуктивність мембран, л/(добу × м2)


________________________________________                     ____________________  
     (прізвище, власне ім’я керівника/уповноваженої особи)

                                (підпис)
